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- Otomasyon Uretim Hatti sayesinde kaynaktan temizleme hattinin sonuna kadar olan siirecte is giicii kaybi olmaksizin yiiksek
kapasitede ve maksimum verimlilikte iiretim yapabilme.

« Farkli tip ve dlciilerdeki PVC cercevelerinin barkod veya ag baglantisi yardimi ile Dort Kose Kaynak makinesine data gonderilerek
kaynak ve temizleme islemlerinin otomatik olarak yapilmasi.

« 2veya 3 adet dort koge kaynak makinesi ile dort kose temizleme makinesinin birlestirilmesiyle yiiksek kapasiteli
tiretim yapma imkani.

- Entegre otomasyon hatti sayesinde yiiksek kapasiteli tiretimi minimum yer teskil ederek yapabilme.

« Hareketli ve hareketsiz cerceve aktarma istasyonlan ile cercevelerin kaynak makinesinden CNC Kose Temizleme makinesinin
sonuna kadar aktanlmasini saglar.

= Profil yiiklemeden, kaynamis dort kosenin temizlenmis halde gikisina kadar iglemlerin tiim asamalan bilgisayar tarafindan
kontrol edilir.

- Tum raylar ve hareketli aktarma sistemleri korozyona kargl ozel olarak kaplanmistir.

(K 188 Sogutma Istasyonu / (K 187
« Kaynamis profilleri kaynak makinesinden alip, kdgelerin temizlenmesi icin dondiirme istasyonuna
aktarmadan once gerekli sogumanin saglanmasl icin bekletir.
- Bilgisayar kontrollii tilii kol yeri delme ve ispanyolet kanali agma islemleri, cerceve sogumasi esnasinda yapilir. (CK 188)
« Soguma zamani, kaynak makinesi tarafindaki bilgisayar tarafindan kontrol edilir.
(K 190 Otomatik Cerceve Aktarma Istasyonu
« Kaynak makinelerinden gkan cerceveleri bekletme istasyonlarindan alip
otomatik olarak temizleme hattinin aktarma istasyonuna tagir.
+ (K196 Cerceve Besleme Istasyonu
« Koseleri temizlenecek olan cerceveleri birer birer dort koge temizleme makinesine gotiriir.
- Alttan hareket eden tagiyialar ve robot sikistirma sistemi islemlerin daha hizli olmasini saglar.
- Yatay ve Dikey konveyor bant sistemi sayesinde aktarma istasyonundan gelen cercevelerin stabil bir sekilde.
+ (K195 Cikis Istasyonu
« Dort kosesi temizlenen cerceveyi operatoriin cerceveyi alacad noktaya gotiiriir.

OPSIYONEL
« Barkod Okuyucu (AK 002)
« (onta Baski Sistemi (AK 032)
+ 0,2 mm ve 1,2 mm otomatik kaynak aralii secimi (AK 052)



